DICTUM® Kurswerkstatt online

Oberfrasen Grundkurs

Bendtigte Werkzeuge/Ausstattung

e Handoberfrdase (mind. 1000 Watt) mit elektronischer Drehzahlregelung und Parallelanschlag,
einen dazu passenden Kopierring mit beliebigem Durchmesser
e Schaftfraser (mit passendem Schaftdurchmesser)
z. B. DICTUM HW-Fréaserset, 12-teilig (Nr. 718410) oder
Nutfraser, @ 8 und 16 mm
Abrundfraser mit Kugellager, R 10 mm
Hohlkehlfraser R 6 mm, @ 12 mm
Fasefraser mit Kugellager, 45°
Blndigfraser/Kopierfraser mit Kugellager
Roémischer Profilfraser (Karnies)
Zinkenfraser 14°
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Es konnen jeweils auch Fraser des gleichen Typs mit anderen Durchmessern und Radien verwendet
werden. Die MaBe der Werkstiicke und Maschineneinstellungen sind dann entsprechend anzupassen.

e Personliche Schutzausriistung: Gehérschutz und Schutzbrille
e Geeignete Einspannvorrichtungen
z. B. ein Multifunktionstisch oder eine Hobelbank mit Niederhaltern
e Absaugung (z. B. Absaugmobil oder Werkstattsauger)
o  Werkzeug-Grundausstattung fiir Holzbearbeitung (Ségen, Hammer, Zange, Schraubendreher
etc.)

Diese Werkzeuge sind unsere Empfehlung fir die notwendige Grundausstattung und kdnnen mit
weiteren ergénzt werden. Alle Werkzeuge sind als Beispiel zu sehen und kénnen durch andere
Werkzeuge mit gleicher Funktion ersetzt werden.


https://www.dictum.com/de/fraeser-bakg/dictum-hw-fraeserset-12-teilig-im-transportkoffer-718410

Material

Als Material zum Uben eignen sich Leimholzplatten und Vollholz von Buche und Kiefer sehr gut, da sie
sich leicht bearbeiten und frasen lassen. Sie kdnnen aber auch andere Holzer verwenden. Fir den
Anfang ungeeignet sind sehr langfaserige Holzer (z. B. Esche), da sie leicht ausreiBen, und sehr weiche
Holzer (z. B. Fichte), die ebenfalls schnell ausreiBen, leicht brechen und flr gute Ergebnisse sehr
scharfe Werkzeuge voraussetzen.

1.

Seitenteil eines Schubkastens
Vollholz- oder Leimbrettchen in 20-22 mm Starke
ca. 250 mm x 100 mm (LxB)
Schubkastenblende profilieren
Vollholz- oder Leimbrettchen in 20-22 mm Starke
ca. 300 mm x 120 mm (LxB)
Nut und Feder-Verbindung (Spundung)
Massivholzleisten, 20 x 50 mm, ca. 300 mm lang
Zusatzliche Leisten und ,,Oberhélzer* mit demselben Querschnitt
Abgesetzte Gratverbindung
Vollholz- oder Leimbrettchen in 20-22 mm Starke
ca. 200 bis 300 mm x 150 mm (LxB)
Arbeiten mit Schablonen
a. Sperrholz, Multiplex oder MDF ca. 6 bis 10 mm stark, ca. 100 x 300 mm (Schablone)
Vollholz- oder Leimbrettchen, 20 bis 22 mm stark, ca. 100 x 300 mm (Trfries)
b. Sperrholz, Multiplex oder MDF, mind. 10 bis 12 mm stark, ca. 150 x 250 mm
(Schablone)
Vollholz- oder Leimbrettchen, 20 bis 22 mm stark, ca. 150 x 250 mm (Ubungsstiick)

Die MaBe sind bei der letzten Ubung nur Vorschlage. Wichtig ist, dass die Schablone sicher auf dem
Werkstiick festgespannt werden kann.

Allgemein empfehlen wir mehr Material zu richten, als fiir einen Ubungsdurchgang notwendig ist, um
Giben und variieren zu kénnen.



